Datenblatt silcn

9900 M9 Surfacer, Vielseitiger HS Fuller Primer Ver. 2022-7

Beschreibung

Vielseitiger HS Acryl Fiiller geeignet fiir kleine und grof3e Reparaturen. Es ist moglich zwei verschiedene

Typen von Harter zu wahlen, um normale oder schnelle Trocknung zu erreichen.

Eigenschaften

- Verbesserte Fillung

- schnelle Trocknung, einfaches Schleifen — spart Zeit, Arbeit und Schleifpapier

- glatte Oberflache: hervorragende Deckung

- unmittelbare Anwendung auf Metall

- moglich auch fir Plastik mit 7035 4Plastic Adhesion additive (Plastic primer additive)
- erfiillt die VOC-Anforderungen

- Harter (vol. 5:1; normal, libernacht Trocknung): 9220, 9230, 9250, 9270

- Harter (vol. 3:1; 60 Minuten @20°C): 3950

Vorbereitung der Grundlage

Die Oberflache reinigen, trocknen und mit einem entsprechenden Antisilikon-Reiniger entfetten.

Vor der Anwendung des Grundierfiillers auf blankem Stahl/Metall die Oberflache anschleifen. The 9900
kann direkt aufgetragen werden aber, es wird empfohlen, eine geeignete Grundierung (Epoxyd, Atze
usw.) zu verwenden, um die Haftung und den Korrosionsschutz auf Oberflachen aus Aluminium und
verzinktem Stahl zu optimieren.

- Neue Teile/Platten mit Kérnung P360/trocken oder P800/nass schleifen.

- Alte Beschichtungen mit Kérnung P280—P320/trocken oder P800/nass schleifen.
- GRP oder Glasfasern mit Kérnung P320/trocken schleifen.

- Polyester-Fuller mit K6rnung P120-P320/trocken schleifen.

- Znund Alu: Mattier Paste und Mattiertuch

Vor dem Auftrag von Wasserl6slichen Basis Strich muss die Oberflache mit geeignetem wasserldslichen
antisilicon Reiniger gereinigt werden, wie vom Hersteller empfohlen wird.
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FAST FULLER (schleifbar nach 1 Stunde)

* Zugabe von VerdUnner nur fiir die Viskositat.

NORMALLE AUFTRAG
Mischverhaltnis Volumen Gewicht
9900 M9 Surfacer 3 1000
|:|:|:| 3950 2K Harter 1 220
7030/7050 Maxx Verdinner 10-20% 60-120
AUFTRAG AUF KUNSTSTOFFTEILE
Mischverhiltnis Volumen Gewicht
9900 M9 Surfacer 3 1000
|:| 3950 2K Harter 1 220
3|:| 7035 4Plastic Adhesion additive (Plastic primer additive) 10 % 60
7030/7050 Maxx Verdiinner Standard 10 % * 60

Lackierpistole /Auftragsdruck

Fliessbecher 1,4 — 1,8 mm 1.5-2.0 bar

Zeit zwischen den Auftragen:

Dicke des Trockenfilms:

Saugbecher Nach Angaben des Herstellers
Auftrag Normal
e-| | Zahl der Schichten: 1-2

5 — 10 min (bis matt)
60 — 120 Mikron

Trocknung 60—120 um 120 - 180 um
Trockenscheifen bei 20 °C 60 min 90 min
Zum Mahlen trocken bei 60 °C 5-7 min Bei Dickschichtauftrag (>180 pm)
. verlangert sich die
IR (Kurzwelle) 3-5min o
Trocknungszeit. Uber Nacht
Topfzeit bei 20°C 20 —40 min

trocknen wird empfohlen.
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Datenblatt silcn

9900 M9 Surfacer, Vielseitiger HS Fuller Primer Ver. 20227
NORMALER FULLER (schleifbar nach 1 Tag)
NORMALLE AUFTRAG
Fiir kleine und mittlere Flichen/High build Volumen Gewicht
9900 M9 Surfacer 5 1000
9220/9230/9250/9270 2K Harter 1 130
|:| 7030/7050/7070 Maxx Verdiinner 10-20% 60-120
I:I Fiir groBe Flidchen / fiir hohe Temperaturen Volumen Gewicht
9900 M9 Surfacer 5 1000
9270 (langsam) 2K Harter 1 130
7070 Maxx Verdinner (langsam) 20-25% 120-150

AUFTRAG AUF KUNSTSTOFFTEILE

Mischverhiltnis Volumen Gewicht
9900 M9 Surfacer 5 1000
9220/9230/9250/9270 2K Harter 1 130
|:| I:l 7035 4Plastic Adhesion additive (Plastic primer additive) 10 % 65
7030/7050/7070 Maxx Verdiinner 10% * 65

* Zugabe von Verdunner nur flr die Viskositat

Lackierpistole /Auftragsdruck
l* Fliessbecher 1,4 — 1,8 mm 1.5-2.0 bar

Eg
Saugbecher Nach Angaben des Herstellers
Auftrag Normal dickere Anwendung
—_j) Zahl der Schichten: 1-2 3-5
(-
? Zeit zwischen den Auftrigen: 5-10min 10— 20 min
Dicke des Trockenfilms: 60 — 180 microns 240 - 350 microns
Trocknung Normal High build
Trockenscheifen bei 20 °C 25-30 min 40 min
IR (Kurzwelle) 20-25min 30 min
Trockenscheifen bei 60 °C 6—-8h >12h
Topfzeit bei 20°C 30-50min 30-50 min
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silco

9900 M9 Surfacer, Vielseitiger HS Fuller Primer Ver. 2022-7

Datenblatt

Ergianzende Produkte

- 9220 (sehr schnell), 9230 (schnell), 9250 (medium), 9270 (langsam) 2K Harter

- 3950 2K Harter (3:1; 60 Minute @20 °C) (Haltbarkeit 12 Monate)
- 7050 Maxx Verdiinner standard, 7070 Maxx Verdinner langsam, 7030 Maxx Verdinner schnell
- 7035 4Plastic Adhesion additive (Kunstoff Additiv)

Produktnummer Beschreibung Inhalt Verpackung
9900-A-3,5 Weil 3,5L 2
9900-B-3,5 Dunkelgrau 3,5L 2
9900-C-3,5 Grau 3,5L 2

9900-C-1 Grau 1L 6

Tests des Materials

Alle Materialprifungen (Adhésionspriifung, Steinschlagprifung, chemische Bestandigkeit,
Salzkammerpriifung...) missen nach der Anwendung mindestens 15 Tage gewartet werden.

Verarbeitungshinweise

Bei Beschichtung von Kunststoffen: Vor dem Auftragen das zu lackierende Objekt 60 Minuten bei 60°C
aufwdrmen. Entfetten Sie die Oberflache mit Silco-Antisilikon-Entfetter. Schleifen / mattieren mit
Scotschbrite. Erneut mit Silco-Antisilikon-Entfetter reinigen. Lassen Sie die Teile vollstandig trocknen.
ACHTUNG: Geschliffenes Material muss komplett entfernt werden! Nach dieser Vorbereitung empfehlen
wir, einen Bewasserungstest mit Wasser durchzufiihren. Wenn das Wasser schnell abrollt, wiederholen
Sie die Vorbehandlung. Aufgrund der unterschiedlichsten Arten von Kunststoffen auf dem Markt

empfehlen wir die Vorpriifung des Produkts auf Original-Kunststoffteilen.

VOC

2004/42/11B(c) (540)<540

Haltbarkeit

Mindestens 24 Monate vom Datum der Produktion unter normalen Lagerbedingungen und bei der
ungeoffneter Dose.
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Datenblatt silcu

9900 M9 Surfacer, Vielseitiger HS Fuller Primer Ver. 2022-7

Weitere Informationen

NUR FUR PROFESSIONELLE VERWENDUNG!

Immer die Anweisungen lesen.

WICHTIG: Dieses Produkt enthalt gefahrliche Substanzen, deswegen muss man bei der Arbeit immer die
entsprechende Schutzausristung verwenden/tragen. Fiir weitere Hinweise lesen Sie die
Verpackungsanweisung und das Datenblatt. Personen, die dieses Produkt flr andere Zwecke und unter
anderen Bedingungen verwenden, als in diesem Blatt empfohlen, wirken auf eigene Gefahr. Der
Benutzer muss alle notwendigen Schritte vornehmen um die ortlichen Vorschriften zu bericksichtigen.

Beschriebene Materialien sind fiir den Einsatz vom professionellen, fachgerechten Personal mit
entsprechender Ausriistung entwickelt worden und sind nicht fir allgemeine Verwendung bestimmt.

Beschriebene Informationen und Methoden basieren auf den besten Informationen und Erkenntnissen,
Uber die wir verfligen und dienen vor allen als Richtlinien fiir die optimale Verwendung des Produkts,
ohne Verantwortung fir die Ausfiihrung, Ergebnisse oder Eignung fir jeden Einsatzzweck. Wir
Ubernehmen keine Verantwortung fir das Verhalten des Produkts oder Schaden, die aus der
Verwendung des Produkts folgen. Vor der Verwendung muss der Benutzer priifen, ob das das letzte
gliltige Datenblatt ist.

Alle Produkte, die in diesem Blatt angefiihrt sind, sind Warenzeichen im Besitz von Silco d.o.o..
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Datenblatt silca

9900 M9 Surfacer, Vielseitiger HS Fuller Primer Ver. 2022-7

Tabelle 1.1 — Mischwiérheltnis nach Gewicht (9220/30/50/70 Harter)

Volumen der hergestellten Gewicht Gewicht Gewicht Fiiller + Harter +
Mischung (ml) Fiiller Fiiller + Harter Verdiinner
100 109 123 136
250 271 307 339
330 358 405 447
500 543 614 678
750 814 920 1017
1000 1086 1227 1356

Tabelle 1.2 — Mischwarheltnis nach Gewicht (3950 Harter)

Volumen der hergestellten Gewicht Gewicht Gewicht Fiiller + Harter +
Mischung (ml) Filler Filler + Harter Verdiinner
100 91 111 122
250 228 278 305
330 301 366 402
500 456 555 609
750 684 833 914
1000 912 1110 1218

Tabelle - 9900 Graustufensystem

9900-A 100 % 95 % 75 % - 80 % - 35% -
- - 5% - - 20% 50 % 65 % 100 %
9900-C - - 25% 100 % - 50 % - -

* Die Werte sind in Gewichten % angegeben.
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